AEROEI
SUPERWIRELABXY

Der Werkbank-Lasermikrometer
fur die Drahtindustrie

SUPER-WIRELAB.XY ist ein Werkbank-Lasermikrometer,
der fiir die Kontrolle des Durchmessers und der Unrundheit
auBerhalb der Fertigungsstrasse von Extrusionsprodukten
und gezogenen Produkten entworfen wurde.

Ideal fur die Stichprobe von gezogenen Dréhten, Lackdrdhten
und Glasfaserkabeln oder fir die indirekte Messung des
Hilsendurchmessers.

Es kann auch fur die Kontrollen der Abmessungen von Produkten
mit rechteckigem Querschnitt verwendet werden (zum Beispiel
metallische Leiterdréhte).

Kein anderes Instrument ist in der Lage, Durchmessermessungen so
schnell, so prazise und so einfach auszufiihren!

AuBerst genaue und véllig darstellbare Messungen dank einer exzel-
lenten Laser-Technologie.
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Wie funktioniert es?

Das SUPER-WIRELAB.XY-System verwendet ein Messgerat mit biaxialem Laserlicht der Xactum-
Serie, das die Ausfiihrung von schnellen und wiederholbaren Messungen einer breiten Palette an
Durchmessern ermdglicht. Das System kann sowohl die Produkte mit rundem Querschnitt, wie auch
jene mit rechteckigem Querschnitt (metallischer Leiterdraht) messen.

Mit Hilfe einer speziellen Halterung wird das Drahtmuster wahrend der Messung gedreht: der Laser-
Sensor tastet die Messebene mit einer Frequenz von 1500 Hz ab und verbindet jede Abtastung mit

der von einem Winkelencoder erfassten Winkelposition (Schritte von 0,1°). Auf dieser Weise kann bei den Produkten mit rundem
Querschnitt der Durchmesser entlang der 360° des Umfangs Uberpriift werden: dabei werden der durchschnittliche Durchmesser
MED-D, der maximale Durchmesser MAX-D, der minimale Durchmesser MIN-D und die tatséachliche Ovalitat MAX-D - MIN-D erfasst.
Bei Produkten mit rechteckigem Querschnitt erfasst das System bei der Drehung der Halterung die zwei Dimensionen DIM-1 und DIM-2.

Die gemessenen Werte werden auf einem Display mit groBen Zeichen dargestellt und mit den eingestellten Toleranzgrenzen

Bauteile des Systems

Das Hauptsystem besteht aus:

* XLS13XY Xactum Intelligentem zweiachsigen Lasersensor

* Manuell drehbare Drahtrollenhalterung mit
pneumatischem Sperrsystem der Stichprobe und
Winkelpositionsencoder

* Schnittstellenbedienertafel der Art CE-200

* Software Wirelab.XY, im Messgerat vorinstalliert.
* Grundplatte fiir das Messgeréat

* Verbindungskabel L =0,6 m

Zahlreiche Optionen und verschiedenes Zubehor

vervollstindigen das System:

» Thermodrucker mit 42 Spalten und paralleler
Schnittstelle fir den Drucker der Messberichte.

+ GageXcom, PC-Software mit Windows (*) kompatibel,
fur die Echtzeitibertragung von Messdaten in ein Excel-
Berechnungsblatt (*)

* Messprotokolle

(*) Excel ist ein eingetragenes Warenzeichen der Microsoft Corporation

verglichen, um die Abmessungskonformitat des Musters zu tGberprifen. Mit
der Vermessung der Abmessungen entlang des Umfangs kann auch das
Polardiagramm der runden Querschnitte gezeichnet werden.

Die Halterung ist mit einem pneumatischen System fiir die Drahtklemmung
ausgestattet, welches durch ein Pedal betatigt wird; weiters wird die Messung
wahrend der Drehung der Halterung selbst automatisch gesteuert.

Durch die Ethernetschnittstelle oder RS232, kann Super-Wirelab an einen
Personal Computer fir die Ubertragung von Messungen angeschlossen werden.
Durch die Installierung in den PC des Programms GageXcom, kénnen in Echtzeit
die gemessenen Werte auf ein Excel-Arbeitsblatt (*) Ubertragen werden, um dann
die Messungen zu verarbeiten und personalisierte Berichte erstellen.
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Vorteile

Objektive und reproduzierbare Ergebnisse, unabhéngig
von der Bedienerfahigkeit.

Extrem-genau: es kann eine bis heute nur in Messraumen
mit teuren Geraten und spezialisiertem Personal
erreichbare Genauigkeit erzielt werden.o.

Grosse Flexibilitat: es konnen verschiedene Teile und
Abmessungen gemessen werden ohne das Gerat neu zu
rekalibrieren und voreinzustellen.

Sehr einfach und schnell zu bedienen: reduziert die
Messzeiten und steigert die Messkapazitat.

Preisglinstigkeit: das glinstige Kosten/Nutzen Verhaltnis
erlaubt eine schelle Ausgabeneinholung.

Dokumentierte Qualitat: die Kontrollergebnisse kénnen
auf einen externen Computer fir die Verarbeitung und den
Druck der personalisierten Messberichte Ubertragen werden.

3 Jahre Garantie: Der Einsatz erstklassiger Bauteile und
Festkorper-Laserquellen garantiert lange Standzeiten.



Die Software Super-Wirelab

Eine intelligente Software fiir eine einfache
Programmierung

Es stehen viele Menls und Unter-Mentis zur Verfigung um
das Setup der Einheit und ihre Programmierung zu erleichtern.
Diese Aufgabe wird normalerweise einem Verantwortlichen
erteilt, der einen Zugangscode in das System hat, und nur die
Funktionen der Messungsarbeiten den weniger erfahrenen
Nutzern Uberlasst.

Mehrsprachiges Menii
Die Sprache, die fur das
Meni und fir die Hinweise
auf dem Bildschirm, kann
unter Italienisch, Englisch,

Parameters. . .
Devices
Options

Lansuase

calibrati¢  Italiano
Deutsch und Franzésisch vom »Lansuage | »vEnslish
Factory Sg Francais

Benutzer gewahlt werden Deutsch

Flexibilitat der Messung

Es gibt zwei verfligbare Messmodi: ROUND (fiir Produkte
mit rundem Querschnitt) und SQUARE (fiir Produkte mit
rechteckigem Querschnitt). Die folgenden Messungen
kdnnen durchgefihrt werden:

Modus ROUND

Durchschnittlicher Durchmesser - MED-D

Maximaler Durchmesser - MAX-D

Minimaler Durchmesser - MIN-D

Durchmesserbereich - RNG-D = MAX-D - MIN-D
Modus SQUARE

Abmessung entlang der X-Achse - DIM-1

Abmessung entlang der Y-Achse - DIM-2

0.8574 ©.8536 0.0574

Polardiagramm

Mit dem Winkelencoder kann das
System das Polardiagramm mit
Querschnittsprofil zeichnen (nur
runde Produkte). Das Diagramm
kann auf dem Display angezeigt
oder ausgedruckt werden
(Thermodrucker optional).

0.8583
0.8574
0.0555
0.8536
i 0.08555

0.8574

0.8593

©0.8593 ©.8555 ©.8555 ©.8583

Messung in Millimetern oder Zoll
Die MaBeinheit kann vom Bedierler zwischen Zoll oder
Millimetern gewahlt werden, die Anderung erfolgt unmittelbar

Misst auch durchsichtige Produkte

Durch die Betatigung des Glass Logic-Modusses besteht
die Moglichkeit auch durchsichtige Produkte zu messen, wie
Optikfasern oder Glasrohre.

Deutliche und unmittelbare Visualisierung

Die gemessenen Werte werden mit groBen Zeichen auf einem
LCD-Bildschirm mit Riickbeleuchtung mit hoher Bildqualitat
visualisiert. Es konnen

bis zu 3 Variablen MAX-0 0.2686
gleichzeitig visualisiert

werden, die vom Bediener [RNG-0 0 . 0349‘
unter den Variablen,

die dem eingestellten MIN-D 0.2331-
Messungsmodus ’7“

entsprechen, gewahlt | S::TZK [ oFFs: oFF
werden konnen. LOGIN HOLD RESET PRINT

Toleranzkontrolle

Der Bediener kann auch die Nennwerte und die Toleranzen
fir jedes zu messende Produkt programmieren: nach jeder
Kontrolle werden Meldungen wie 10, NIO oder Alarmgrenze
sowohl fiir die Durchmesserwerte als auch fiir die Ovalitat
angezeigt. Die Ausgangssignale, die in Ubereinstimmung
mit dem Toleranzzustand des Teils aktiviert werden,

konnen flr die Steuerung der Signallampen oder anderer
AuBenvorrichtungen verwendet werden.

Teilebibliothek fiir die schnelle Programmierung

Es besteht die Mdglichkeit in einer “Teilebibliothek” bis
zu 1000 verschiedene Prifplane zu programmieren und
zu speichern jeder davon flir ein bestimmtes Teil: um die
Software neu zu
programmieren, wenn
das Teil gewechselt wird,
braucht man nur die neu
Prifparameter durch
Eingabe des Teilcodes,
aufzurufen.

(] PROGRAMMING
Workins codes
Store codes

»Recal | codes

Recal | Library \

Bestandige Messteuerung
Eine exklusives Messteuerungssystem garantiert die Sorgfalt
der Messungen, wodurch die periodische Eichung nutzlos wird.

Keine MaBabweichungen bei Verdnderungen

der Umgebungstemperatur

Die NO-VAR Technologie erlaubt eine perfekte
Durchmessermessung auch in nicht klimatisierten
Umgebungsbedingungen, die thermische Ausdehnung der zu
messenden Teile zu kompensieren.

Anschluss an einen PC
Durch die Ethernetschnittstelle oder RS232, kann Meclab
an einen Personal Computer fiir die Ubertragung von
Messungen und fir die Programmierung des Systems ange-
schlossen werden. Durch die Installierung in den PC des
Programms GageXcom, kdnnen in Echtzeit die gemessenen
Werte auf ein Excel-Arbeitsblatt (*) Ubertragen werden, um
poereenensene e dann die Messungen
zu verarbeiten und
_| Protokolle erstellen zu
konnen, die mit den
Standardbefehlen von
Excel () personalisierbar
sind. Es besteht auch
= die Moglichkeit das
System vom PC aus,
unter Verwendung eines
anderen Excel (*) Tabellenblattes, zu programmieren in dem
die Programmierungsparameter eingegeben werden, die dem
Messgerat Uibertragen werden sollen.

T
|8 ex oy
2 xIs40  xIs13xy

TINEEY

1/0 Ausgange fiir einen einfachen Aufbau der
Schnittstellen

8 Ausgange um die Meldungen |0, NIO und Alarmgrenze fir
die verschiedenen gemessenen Werte anzuzeigen.
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Technische Daten

306
255

292 " 230 L 240 !

Alle GroBenangaben sind in mm angegeben. Abmessungen ohne Kabel und Anschliisse.

Anmerkung

SUPER-WIRELAB XY13/F XY 13/B () Fir @>0.1 mm; bei kleineren Durchmessern verringert sich das

— Feld proportional bis auf 1 x 1 mm bei @ = 0.06 mm.
Laser-Messgerét Typ XLS13XY/1500/F XLS13XY/1500/8 (%) Durch die Konfiguration der Drahtrollenhalterung begrenzter
Messfeld (mm) 4y 40 maximal messbarer Durchmesser

© N ~ (3) Bezieht sich auf den mittleren Durchmesser (X+Y)/2. Dieser Wert ist
Messbare Durchmesser (mm) 002-1 ’5 005-3 inklusiv der Unsicherheiten der Musterobjekte von Aeroel (£03pm)
Max. Diagonale (rechteckige Querschn.)  (mm) 15 3 () Per @< 1 mm.Per @> 1 mm lalinearita & + 1 pm.
Auflésung (einstellbar) (pm) 10/1/70.1 /7001 (°) Die héchste Abweichung des mittleren Durchmessers (X+Y)/2
" e N N wird erkennbar indem ein Priifdorn, der sich entlang zweier
Linearitét (Objekt zentriert) © (um) £056® durch das Feldzentrum laufender Achsen X und Y bewegt und
Linearitat (Messbereich) © (Hm) +1 bei @ =1 mm Dieser Wert ist inklusiv der Unsicherheiten der
- — — Moaatold) © T Musterobjekte von Aeroel (£ 0.3 pm).
Linearitét (Beschrénktes ~ (pm) +05 (6) Das beschrankte Messfeld betragt 2x2 mm
Wiederholbarkeit (T=1 S, +25) @ (pm) + 0.02 (") Die Wiederholbarkeit bei einzelner Abtastung (+ 2c)
Laserstrahlabmessungen (s,)) © (mm) 0.02 x 0.1 [ 0.05 x 0.1 ® Eltl it,o'7h5 he @t SIS m;“)' bt o Breits und 's* entshricht
iptischer Spot: “I" entspricht der Breite und “s” entspricl
Abtastfrequenz (Hz) 1500 (X) x 1500 (Y) der Starke. | P T
Abtastgeschwindigkeit (m/s) 163 (°) Das ist ein Messfehler, welcher Aufgrund von Veranderungen der
- = - © /m°C 115 Umgebungs-temperatur auftritt, bei Messung eines Teils ohne thermi-

Geratewédrmebeiwert (Pm m ) L sche Ausdehnung (INVAR). Dies ist spetifiziert fiir Lasermikrometer
Laserquelle VLD (Visible Laser Diode)- A =650 nm die ein Software—Preset mit der NO-VAR Option haben und wenn

RE) - die Anderungsrate der Umgebungstemperatur weniger als 3°C/h
Abmessungen (mm) 292 x 240 x 255 betragt. Wenn die NO-VAR Option eingeschaltet ist, ist der thermi-
Gewicht () (kg) 6.5 sche Ausdehnungskoeffizient durch den Nutzer einzugeben.

(') Laser-Sensor, Basis und Stiitze in Ruhestellung
(") Laser-Sensor, Basis und Stiitze

Die Sperzifikationen kénnen ohne Voranmeldung geandert werden. Fiir Infos und detaillierte Spezifikationen, siehe technisches Datenblatt des Geréts.

Drahthalterung mit manueller Drehung

Maximaler Drehwinkel des Musters: 100°

Mit Winkelencoder mit Schritten von 0,1° ausgestattet
Pneumatische Spannzange fiir Drahtsperre (mit Druckluft)
Offnung der Zange durch Pedalschaltung

Einstellbarer Druck der Zangen

Schnittstellenbedienertafel der Art CE-200

Ruickwartsbeleuchtetes color LCD-Display 640x480
Kapazitive “touch sensitive” Tastatur mit 35 Tasten und 7 LED
RS485-Schnittstelle zum XLS-Geréat

8 isolierte PNP Ausgénge, 4 PNP Eingédnge und 2 Eingdnge zum Laser-
messgerat

Ethernet Buchsen /RS232 und Ausgang fiir Paralleldrucker mit drehbarer
und neigbarer Halterung geliefert

2 konfigurierbare analoge Ausgénge
Abmessungen: 132 x 350 x 6.5 mm (Schalttafel)
Gewicht: 2 kg (Schalttafel), 3.1 kg (Tischversion)
Speisung: 24 VDC 100 mA typisch (1 A max)

LASER RADIATION
DONOT STARE INTO BEAM
SS 2

LASER PRODUCT

CAUTION

LASER RADIATION

Questo prodotto & conforme ai seguenti standard:
21 CFR 1040.10 (USA) « CEI EN-60825-1:2014-08 (EU)
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