AEROEI
MECLAB 140

Micrometre laser de tahle

MECLAB.T40 est un instrument laser de haute
précision pour le contrdle simple et précis du diamétre
de barrettes et d’outils en métal dur, a tranchants pairs
ou impairs. ldéal pour le contrdle de

* pointes pour trépan
* fraises

* alésoirs

* outils de coupe

Mesure aussi le diamétre et 'ovalisation d’éléments
a section circulaire, comme

* barrettes en métal dur

* pivots et cylindres rectifiés

Il n’a pas besoin d’'un PC et peut vraiment étre utilisé en
atelier, prés de la machine

... simple ... rapide ... précis ... pratique
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Fonctionnement du systeme -

La piece a mesurer est insérée sur un support en V, montée sur une
glissiere a avancement micrométrique manuel, pourvu d'un transducteur

0.002 mm
RUN-OUT

Position (mm)

linéaire pour I'affichage du déplacement longitudinal de la piece. TTT T

2 23.668 mm 23 666 mm—| Top
En utilisant une procédure guidée exclusive, l'opérateur recherche la N ] 24 L™ I epee
position de début de la piece, positionne manuellement la piece dans la 5052mm |

. A B . ‘ EFFECTIVE
section de contrdle et démarre le cycle de mesure : la piece est tournée  “cutting | =

. . . L . . DIAMETER
manuellement ou automatiquement, faisant attention & bien la maintenir »

fixée a la butée d'arrét et au support en V, qui garantissent une rotation ° = i ~=|epce
. . B . ~ s A mm A mm
autour d'un axe parfaitement fixe, c'est-a-dire a “zéro run-out” ®

0 30 g0 9 120 150 20 210 X0 270 300 330 360 390 420 450 as0 Rotation (%)

Durant la période de rotation, établie par l'opérateur ou automatiquement
par le logiciel, la jauge laser mesure avec continuité, a 1500 mesures par

seconde, les positions des bords supérieur et inférieur de la piece. 9,002 mm

Un logiciel exclusif d'élaboration des mesures permet le calcul précis d
et répétable du diamétre de coupe et du run-out de l'outil, qu'il soit &

tranchant pairs ou impairs. Les valeurs mesurées sont mises a jour en
temps réel sur 'écran et permettent a 'opérateur de décider quand terminer la mesure.

Pour le contrdle de pieces cylindriques, telles que les barreaux de métal dur, il mesure le diamétre, l'ovalité et le run-out des
extrémités de la piece.

La Technologie Xactum

Le Micrométre Laser Xactum XLS40/1500/B est un
instrument extrémement précis et répétable, avec des
caractéristiques d’excellence:

* Ample champ de mesure: 40 mm

* Excellente linéarité: = 0.5 pm

+ Exceptionnelle répétabilité: = 0.05 um

* Auto-étalonnage permanent

* Technologie NO-VAR: aucune dérive de mesure due 4z
a des changements de la température ambiante et WMM/E)
programmation du coefficient de dilation thermique
de la piece.

Composition du systéeme

Le systéeme de Base, version manuelle, est composé de:

+ Jauge laser Intelligente série Xactum, XLS40/1500/B.

+ CE-200 panneau interface operateur, version de table

* Glissiere linéaire avec mouvement rapide/micrométrique
a réglage manuel et transducteur magnétique de position,
sur base plate en granit & haute planéité.

* Support porte-pieces avec paire de blocs en V et arrét-piece

* Logiciel Meclab.T pré-installé dans la jauge.

* Alimentateur et cables de branchement.

La version automatique comprend en plus:

* Dispositif motorisé de rotation de la piece, avec galet
d’entrainement et moteur pas a pas.

* Base équipée, installée sous le plan de granit, qui contient
le driver pour le moteur

Options communes:

* Option logiciel NO-VAR pour la compensation automatique
de la dilatation thermique de la piece a mesurer avec
programmation du sa coefficient de dilation thermique.

* Logiciel GageXcom pour l'interface avec Excel.
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Grande flexihilite d’utilisation e Drogrammaton siade.

Mesure d’outils . Mesure en millimétres ou

Ej‘ -12.205 pouces

Il utilise le menu de Recherche automatique RO
mesure spécifique pour du “zéro piece” A@MK/VE
____________ _ le contrdle d'outils &

THE FIELD 5 |0°UT tranchants pairs ou
impairs. La piece doit étre

Lecture position glissiére

tournée manuellement ou Contréle rapide des tolérances avec signaux d’alarme
DCUT = MAX-T - MIN-B automatiquement pour
relever les maximums et les minimums des positions des Visualisation claire
bords. Le logiciel détermine: et instantanée de 3 <
Diamétre effectif de coupe: il correspond au diametre du variables sélectionnées
1dé H 1 A 1 4
trou idéal qui est obtenu avec la pointe monté sur un mandrin Changement rapide du DCUT 10 . 9692
idéal a zéro runout
nombre de tranchants POS 2.0051
Diamétre de la section de l'outil: il est le diamétre du L *
cercle idéal passant par les extrémités des tranchants. Il est Bibliothéque des 2
1000 piéces pour la READY f

calculé en utilisant un algorithme spécial, avec 'hypothése
que tous les tranchants ont le méme rayon par rapport au
centre de l'outil et . :

sont équidistants
angulairement.

programmation rapide SEND/PRN | EDGES START |AUTO ZERO|1

|| o Fexa
2 XIs40  xIs13xy

Lignes d’entrée/sortie
pour un interfacage
aisé et entrée Start/
Stop pour interrupteur a
| pédale

Runout: Il est mesuré
comme [oscillation
maximum de la position
supérieure relevée
pendant la rotation.

Connexion a un PC et
' interface directe avec

| Excel
Mesure de piéces rectifiées ou
barreaux carbure Avantages
Meclab.T mesure
simultanément le diametre de Pas d’erreur d’hystérésis (erreur E E
la piece D et la position du d’inversion) typique a tous les
centre C ou bien les positions comparateurs a cadran -
des bords de la piece, Top (voir QR-Code)
(supérieur) et Bot (inférieun) Irremplacgable pour le contréle -
toutes par rapport au centre Jélé tsat hants i I E
du champ. éléments a tranchants impairs! = 4
Trois différents modes de Il n’a pas besoin d’'un PC: idéal pour
mesure sont disponibles: lusage en atelier, prés de la machine.

Free running, Commande
a un Seul Balayage et 4 Commande Continue. Une
modalité Auto Start, est aussi incluse, qui commande

Rotation manuelle ou automatique de I'outil.

Mesure sans contact: aucune marque ni égratignure sur

automatiquement la prise de mesure (& un Seul Balayage) la piece
des que le laser reléve I'échantillon dans le champ de mesure. Résultats objectifs et reproductibles, indépendants de
En particulier, pendant le mode de mesure Commande I'habilité de 'opérateur.

Continue, pour chaque variable mesurée on calcule les
valeurs moyenne, maximum, minimum et la Marge = Max—Min
; Iutilisateur peut cependant afficher uniquement les résultats

Extrémement facile et rapide a utiliser: il réduit les
temps de controle et améliore la capacité de mesure

d'intérét. De cette fagon, en programmant de maniére Grande flexibilité: on peut mesurer différents composants
appropriée le type et la modalité de mesure et en déplacant et différentes dimensions sans ré-étalonner ou prérégler
par conséquent la piece a l'intérieur du faisceau laser, on peut linstrument.

également mesurer l'ovalisation et la rectitude des barrettes Précis: en peu de secondes on obtiendra une précision

en métal dur, ceci étant la plus grande oscillation de la jusqu'a présent possible uniqguement en salle métrologique,
position du centre (Marge de C) durant une rotation. en utilisant des instruments beaucoup plus lents, plus

chers et en faisant appel & un personnel spécialisé.
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Caracteristiques techniques

Version Manuelle Micrométre Laser Xactum XLS40/1500/B

Diamétres mesurables (mm) 0.06 - 38

Linearité (produit centré): (um) +05

Linearité (plein champ): (um) + 05

Répétabilité (T=1s, +2c) (pm) +0.07
Dimensions du rayon laser (s,l) (mm) 0.06 x 0.1
Fréquence de balayage (Hz) 1500

Coefficient thermique (um/m°C) -115

Source laser Visible Laser Diode; A =650 nm

Systéme Meclab.T40 - version manuelle

Dimensions (mm) 500 x 630 x 237
Poids (kg) 30
Systéme Meclab.T40 - version automatique

Dimensions (mm) 535 x 640 x 269
Poids (kg) 32

Support Porte-Pieces

Glissiére linéaire de précision, sur plane base
de granit: table en acier avec rainure en V, longueur
400 mm, course utile 160 mm, réglage fin.

%0 Capteur de position: incrémental magnétique,

résolution 0,005 mm.

Support piece: Jeu de 2 “V" fixes a 90° et stopper,
réglable en distance, appui sur tiges en carbure
(interchangeables en cas d'usure.), avec revétement &
faible coefficient de frottement (0,05) et haute dureté
(2000-4000 HV).

Capacité du support: diamétre queue de 1 a2 20 mm,
longueur queue de 22 & 100 mm, longueur maximum
de la piece 200 mm (pour d'autres dimensions
consulter le service commercial Aeroel).

Version Automatique

Dispositif de rotation optionnelle: motorisée avec
galet d’entrainement et driver pour le moteur pas a
pas, avec commande locale et automatique.

CE-200 panneau interface operateur

Ecran LCD couleur 640x480 rétro-éclairé

Clavier capacitif “touch sensitive” avec 35 touches et 7
LEDs

o -
=l Interface RS485 verso XLS

== %%% || 8 sorties protégées PNP, 4 entrées PNP et 2 entrées a
i la jauge

Prises Ethernet /RS232 et sortie pour imprimante
parallele

2 sorties analogiques configurables
Dimensions: 132 x 350 x 76.5 mm (panneau)

Poids: 2 kg (panneau), 3.1 kg (version de table)
Alimentation: 24 VDC 100 mA typique (max 1 A)

535
(") Poignées de transport démontables

CAUTION |mEee <t

Toutes les mesures sont en mm.

Spécifications sujettes & modification sans préavis. Pour informations et caractéristiques détaillées, consulter la fiche technique du capteur

MARPOSS ﬁ
AEROEL

St

1SO 9001:2015

AEROEL SRL - Via Pier Paolo Pasolini, 35/3 - 33040 Pradamano (UD) ITALY - tel. +39 0432671301 - fax +39 0432671543 - aeroel@aeroel.it - http://www.aeroelit




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.7
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


