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WERKZEUG- UND PROZESSUBERWACHUNGSSYSTEM

CTMV6 NOPCI - PN
CTMV6 NOPCI - FOCAS
CTMV6 NOPCI - IP
CTMV6 NOPCI - S828

Funktionalitédten
Eigenschaften Uberwachungsmethoden
. Bruch-, Fehlt-, Uberlast- und
«  Uberwachungssystem fiir Werkzeugmaschinen in der Serienfertigung STANDARD ]
. . ) ) Verschlei*-Uberwachung
« Flexibles Schnittstellenkonzept: Profibus, Profinet, Focas, Ethernet IP o .
*  Steuerungs- und herstellerunabhéngiger Einsatz SAS 2usétzl: Auswahl von Uberwachungssegmenten
» Unterschiedliche Uberwachungsfunktionen DX/DT fiir lange Bearbeitungsprozesse oder kleine
* Prozessdokumentation LosgroBen
*  Prozessoptimierung WALZFRASEN* frilhzeitige Erkennung von VerschleiB
FLUIDSTRATEGIE* fir Tieflochbohrungsbearbeitung
Visualisierung
‘I;I-{(IQSI\ITAEILIELIJENG Prozess, Grenzen, Lerndaten
NC Steuerungsbedienfeld Jre—— Bedienerhilfen, Meniis zur automatischen und
PR | l BT manuellen Grenzanpassung
SKALIERUNG* Anzeige absoluter Werte, z.B. Nm
S Grundpaket mit 7 Sprachen (Deutsch, Englisch, Franzosisch,
Frofibus @ MEHRSPRACHIGKEIT Italienisc[rjl, Portugiesisch,%panisch, Niedl;rléindisch)I o
DTA-1-DPIS o Dokumentation***
§ DATENABFRAGE letzte Prozesse, letzte Alarme, letzte Events
z STATISTIK* MIT Datenspeicher
g # AUTOMATIKFUNKTION  (letzte Prozesse, letzte Alarme)
‘ : B?J%IIEVISESN_TATION «+ Datensammlung, Messdaten
Spindel- | Vorschub- sensoreus- | =gl 1T SCREENSHOT-
antgeb [ _antrieve SENSOR HMESSUM' '7“3& : R fiir gezieltes Abspeichern aktueller Visualisierungen
:j 7 FORMER 5 . FUNK‘“ON

| e)/0]lo] ) ) Optimierung

Asicrgen srih - Aomessgen it st CTM V6 NOPCI PN - DTA + SENSORS AC ADAPTIVE Vorschubsteuerung fiir konstante Werkzeugbelastung
CONTROL ** und Taktzeitverkiirzung
Anwendungsbeispiel STANDZEIT- i .
g IJ OPTIMIERUNG durch VerschleiBerkennung
CTMV6 NOPGI - PN, sensorlose Prozessdatengewinnung direkt aus dem Erebeundy f:* ,?,’?f?ﬂ?;’?,zg‘ﬁsffzﬁﬂ’gﬁﬁfﬁ FOCAS, ETHERNET 1P
Steuerungskern iiber den DTA (Digital Torque Adapter) A b




Aufsteckplatine:
Bsp.: PROFIBUS Schnittstelle
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CTMV6 NOPCI - XX

Abb.:
" Varianten:

!

CTM V6 NOPCI - PB

CTM V6 NOPCI - BASIC ohne Aufsteckplatine
CTM V6 NOPCI- PN

CTM V6 NOPCI -FOCAS

CTM V6 NOPCI -IP

CTM V6 NOPCI -S828

ABMESSUNGEN Euroformat PCI-Karte 110 x 180 mm SPEICHERPLATZ AUF FESTPLATTE | > 100 MB
GEWICHT (KG) BASIC 0,141 PB 0,160 KONFORMITAT CE, UKCA
FOCAS, IR PN, S828 0,172 Schnittstellenvarianten
BETRIEBSTEMPERATUR 0..+55°C CTM V6 NOPCI - BASIC
STROMAUFNAHME 850 mA (nominal 5 V) CODE 08302410022
KURZZ. ANLAUFSTROM bis zu 3 A (max. 3 ms) FELDBUSANBINDUNG X1 ohne
PROESSOMENERRASSUNG | {0 " e e | G e
SCHNITTSTELLEN X2 | Ethernet TCP/IP (Visualisierung) FELDBUSANBINDUNG X1 PROFIBUS
X3 | ARTIS Sensorbus ASB CTM V6 NOPCI - PN
X4 | 4x dign-IN, 4 x dig.-OUT CODE 08302410024
uber CTM BX-2-10 FELDBUSANBINDUNG X1 PROFINET
Hinweis! o CTM V6 NOPCI - FOCAS
SYTEMVORAUSSETZUNGEN | Funktion der Software beeintrichtigen. Fiir FELDBUSANBINDUNG X1 FOCAS
s ey o 1ol
Netzwerk nutzen. CODE 08302410025
T | oy | aacea o
DE 8302410027
mﬂ'ﬁggﬂg’bgmggﬁ%g&“ﬂ WINXP (5P3)/ WINF / WING,/WINTO (32/64 bl EI?LDBUSANBINDUNG X1 2828-PROFINET
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