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RVEILLANCE DES PROGESSUS

SOLUTION DE SURVEILLANCE HAUT
DE GAMME POUR LA TECHNIQUE DE FORMAGE
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T X1 X3s X5 X7 Acquisition des donnees
du processus

C-THRU 4.0

BRANKANIP

SOLUTION DE SURVEILLANCE HAUT DE GAMME

POUR LA TECHNIQUE DE FORMAGE

Equipement

PC frontal avec arriere-plan modulai-
re pour les plus grosses machines

Jusqu’a 30 canaux de surveillance
avec calcul automatique de I’'amplifi
cation et fenétre de surveillance

Ecran tactile 15“ avec actualisation
rapide de I'image et résolution élevée

Détection des signaux a haute
résolution (conversion A/N 24 bits)

Lecteur RFID interne pour enregist-
rement, changement niveau d'acces
utilisateur, langue. . .et contrdle de la
configuration et des réglages

Time Machine pour I’affi chage des
10 derniers signaux du processus

Le masque combiné affi che tous les
processus de surveillance d‘un canal

Fonction d‘aide intégrée et
contextuelle

Masques de terminal MDE/BDE
pour la connexion au C-THRU4.0
et PKBrowser
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Vos avantages

@ Protection des machines et des outils
@ Controdle qualité en cours de fabrication

® Productivité accrue
Augmentation du temps de production
grace a la fonction équipe fantome
Réduction des temps d‘arrét
Optimisation de la vitesse de production

Réduction des colits d‘outillage et
de production de déchets

Optimisation des processus pour
des processus plus stables

Interface C-THRU4.0 pour

couplage BDE/MES/ERP

Surveillance

e Quattromatic : Courbes enveloppes

doubles et dynamiques, la courbe
interne trie, la courbe externe stoppe

Systomatic : Surveillance de précision
en cas d’endommagements des outils

Zoom : Surveillance précise des seg-
ments de signaux enclins aux erreurs

Rotateur : Détection exacte des
piéces insérées de maniere incorrecte

Limites sur la tendence a court et
a long terme : Surveillance compléte
du comportement a court et a long
terme

Surveillance de I’alimentation du fil
détectant et visualisant les problémes
d‘alimentation

Limite de la marche a vide basée
sur des modeéles pour le roulage des
filets

Surveillance de I‘angle de freinage
pour visualisation des problémes
I'interruption
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Commande

e Le masque cockpit donne un
apercu de toutes les informations
importantes

e L’optimiseur plus calcule la
largeur optimale de la courbe
enveloppe pour chaque point
d’échantillonnage

¢ La fonction Adapt optimise les
courbes enveloppes en cas de
variations aléatoires des processus

e Le systeme Expert permet une
adaptation ultra-facile aux différen-
tes taches de surveillance

e Apprentissage (Teach-In)
possible sur un, plusieurs ou tous
les canaux

e Toolmatic pour la transmission
des numéros d‘outils a partir de la
commande machine

¢ Le diagnostic des erreurs permet
une résolution plus rapide des
perturbations du processus

e Interface avec
Simufact Forming 14.0

Cockpit X7 : Flexibilité de la présentation de I'écran
principal d'affichage et des canaux de surveillance
visualisés. S'adapte a vos besoins et votre machine.
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Larépartition des erreurs affiche la durée d‘immobilisation [min]
et la fréquence [unités] des perturbations du processus afin de
détecter les principaux problémes de fagon simple et rapide.

o
OO 00000020 @ =

La répartition de la productivité offre une analyse claire
et détaillée pour comparer les performances par équipe,
jour et semaine.
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Remarque : certaines des fonctions et techniques décrites peuvent étre optionnelles
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Expert X7 : Adaptation facile et rapide de la stratégie
de surveillance en fonction de la nouvelle opération de
formage. Banque de données outils internes.

L'Optimizer plus détermine automatiquement la sensibilité/
largeur de courbe enveloppe optimale pour I'ensemble du
tracé de la courbe enveloppe.

Caractéristiques techniques

Surveillance : 1 - 24 (32) canaux analogiques

4 - 20 entrées/sorties numériques
24 VDC /52 W
Temp. ambiante: +5°C a+ 40 °C

2 Ethernet / TCP/IP
2 USB

I'Echantillonnage: pseudo-angle,
option: en fonction de
I’angle ou de la course

Alimentation :

Interfaces :

Dimensions : 429 x 420 x 114 mm
(LxHxP)
Poids : 12 kg (avec support en U)
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Rouleuse a
commande numérique

Rouleuse Rouleuse
a peignes plats a molettes/secteur

Presse combinée/

Presse Presse Presse Presse 2 matrices
multipostes

double frappe

Presse
simple frappe

Boltmaker

3 ou 4 poingons

rotatives



