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LEISTUNGSSTARKE PROZESSUBERWACHUNG
FUR DIE BLECHVERARBEITUNG

Ausstattung

Bis zu 24 Uberwachungskanile
mit automatischer Verstéarkungs-
und Fensterfindung

Bis zu 16 digitale Eingange und
Nockenausgange

12“ Touch Display mit schnellem
Bildaufbau und hoher Auflésung

Hochauflésende Signal-
erfassung (24 Bit A/D Wandlung)

Vielféltige, flexible Zahlfunk-
tionen: Auftrags-, Werkzeug-,
Dosier-, Wartungs-, Schicht- und
Hubzéhler

Stop & Go Diagramm tiiber 90
Tage mit Hubzahlangabe

Uberwachung

Multisensorielle Auswertung
(Presskraft, UltraEmission,
AcousticEmission, Abstand etc.)

Quattromatic: Doppelte, dynami-
sche Hillkurven, innere Hullkurve
sortiert, duBere stoppt

Systomatic: Feinstliberwachung
bei Werkzeugbeschadigungen

Zoom: Prazise Uberwachung
fehlerkritischer Signalabschnitte

Kurz- und Langzeittrend:
Umfassende Uberwachung des
Kurz- und Langzeitverhaltens

Werkzeugsicherung zur
Vorschub-/ Auswurfiiberwachung

X5

Ihre Vorteile

® ® ®

Maschinen- und Werkzeugschutz
In-Prozess-Qualitatskontrolle

Produktivitatssteigerung
durch Laufzeitverldngerung,
verringerte Stillstandszeiten
und Hubzahloptimierung

geringe Werkzeug- und
Ausschusskosten

Prozessoptimierung fiir
stabilere Prozesse

C-THRU 4.0 Schnittstelle
zur BDE/MES/ERP Kopplung

Bedienung

e Cockpit Maske zeigt alle
relevanten Informationen auf
einen Blick

e Optimizer plus berechnet je
Kanal den bestméglichen
Hullkurvenverlauf

e Adapt Funktion optimiert die
Hullkurven im Falle zufalliger
Prozessschwankungen

Monitoring Assistent zur
flexiblen Anpassung der
Uberwachung

e Teach-In einzelner Kanéle
mdoglich

¢ Toolmatic zur Ubergabe von

BRANKANIP

Die Cockpit Maske bietet alle relevanten Informationen
(Zahlerstédnde, Maximalkrafte, Werkzeugsicherung
und Hillkurve) auf einen Blick.

Der X5 Schichtzahler registriert die produzierte Stlickzahl
je Schicht, Tag und Woche. Die Produktionsleistung
mehrerer Wochen kann direkt verglichen werden.
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Die Abschaltbilder samtlicher Kanéle werden

zusammen mit den kompletten Prozessdaten im
X5 Uberwachungsgeréat abgespeichert.

Varech ubkantrolla

Binare Eingangssignale kénnen mit bis zu drei
Uberwachungsfenstern tiberwacht werden, um eine

frihstmdgliche Fehlererkennung sicherzustellen.

Technische Daten

Uberwachung: 1 - 8 (24) analoge Kanile
4 - 16 digitale Ein-/Ausgénge
Spannung: 24V /DC /23 Watt

Umgebungstemp.: +5 °C bis + 40 °C

1 Ethernet / TCP/IP
2 USB

Schnittstellen:

GT Stufen-
pressen

C Gestell Servo Hydraulische Feinschneid- Stanz-/Biege- Zieh-
pressen Pressen Pressen Pressen pressen automaten pressen

Stufen-

Stanz-
automaten

* Fehlerprotokoll speichert * Superstopp zur Ansteuerung Xﬂvzgtieirl:g:stzgﬁa aus der R T et o s Serieni Sow Abtastung: B ey Option:
Fehlerkurven aller Stationen hydraulischer Uberlastsicherungen 9 1 smmias pasa e st e 3 winkel- oder wegabhéngig
;ngtsss:rtr:'jsgggzeelt und e Bremswinkeliiberwachung zur * 10 Punkt Kalibrierung je Kanal Abmessungen: ?I;?( >;|3X5_‘|1_)X 136 mm

Anzeige von Abschaltproblemen e USB- und Netzwerkschnittstelle " "
o Umf icher Werk - und P dok tati Im Eingabe Protokoll werden die letzten 250 Gewicht: 10.5 k it Biiqel
mfangreicher Werkzeug- un « Summen- und Differenz- zur Prozessdokumentation Bedienereingaben mit Datum und Uhrzeit und ewicht: ,5 kg (mit Bugel)
Produktspeicher Kraftberechnung Angabe der Werkzeugnummer gespeichert.

e MDE/BDE Terminalmasken zur und -lGberwachung
Verbindung zum C-THRU 4.0 und
XBrowser
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