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INNOVATIVES MASCHINENTERMINAL 4.0
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Ausstattung

7 Touch Farbdisplay zur
klaren und Ubersichtlichen
Maskendarstellung

Je 4 bindre Ein- und Ausgéange
zur direkten Verbindung mit der
Maschinensteuerung

LAN oder WLAN (optional)
Schnittstelle zur Vernetzung,
USB Anschluss

Anschlussmaoglichkeit flr
Drucker oder Barcode Scanner

Warnlampenanschluss fiir
Warn- oder Stoppmeldungen

Direkter Anschluss an Taktgeber

oder Maschinensteuerung zur
exakten Teilez&hlung

Kompakte Gerateausfiihrung,
einfache Installation, flexible
Montagemdglichkeiten

T1

Funktionen

Produktionsdaten: Maschinen-

status, Teilezahlung, Chargennum-

mer, Schrottmeldungen

Maschinenbefehle: Stopp- bzw.
Freigabeausgang, Maschinen-
sperrung bei fehlenden Eingaben,
Lampensteuerung

Stoppcodes: frei festzulegende
Stoppcodetexte mit wéhlbarer
Anzahl

Folgeauftrage kdnnen aus einer
Liste ausgewahlt werden

Schrottmengen und Griinde
kénnen fir aktuellen und vorheri-
gen Auftrag eingegeben werden

Stop & Go Diagramm zur
Laufzeitanalyse der Maschine

Ristvorgdnge kdnnen einfach per

Tastendruck gemeldet werden

MARPOSS

® ® ® ® &

Ihre Vorteile
®

Bedienerfreundliches
BDE/MDE Terminal

C-THRUA4.0 Schnittstelle
zur BDE/MES/ERP Kopplung

Exakte Erfassung der Maschinen-
daten (Produktions-/Stillstandszeiten,
Stoppgriinde, Hubzahlen)

Bedienerinformation tiber
anstehende Auftrage, Sollmengen,
Materialchargen etc.

Prazise Teilezahlung durch
SPS Interface

Maschinenabschaltung bei
erreichter Sollstiickzahl

Stop & Go Diagramm zur Laufzeit-
analyse, Prozessoptimierung,
Produktivitatssteigerung

Bedienung

e Einfache, intuitive Bedienung

e Stiickzdhlung flr einzelne
Maschinen mit Vernetzung zum
Managementsystem

¢ Einfache Ubernahme der
Soll-Stiickzahlen aus dem
Ubergeordnetem MES System
und automatische Ruckmeldung
der Ist-Stlickzahlen

e Riickmeldung von Stoppgriin-
den bei Maschinenstillstand,
optionale Verriegelung der
Maschine bei fehlender Eingabe

e Mehrere Bedienebenen zur
Zugangssteuerung

¢ Anzeige und Uberpriifung der
Materialcharge Uber Barcode
Scanner
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Schnelle Ubersicht tiber die Zahlerstande des
laufenden Auftrags.

Ko Parsons

Maintenarse

Parsansal

Aus einer frei konfigurierbaren Liste kénnen die ge-
wiinschten Stoppcodes angezeigt und vom Bediener
ausgewahlt werden. Optionale Freigabe der Maschine
nur nach Stoppcodeeingabe.

s kan k4
Device Identitication L3 miln

Machine Mumber 8£71

fndsuite maintenance

Das T1 System ist fir den Anschluss an die
C-THRUA4.0 Software von Brankamp vorbereitet.

Part Humber

Order

Sgovl 26/ rkei 7.23.70
ST 001 12.96 TR0
332326 ool 76.26.41 E0320
zEmnlfa9 ki ool 32.38.1,34 B350
tsisufcmfx/ T8 001 76.21.74.89 E1000
a@p 52500

In einer Liste werden die anstehenden Auftrége fir
die Maschine dargestellt. Der Folgeauftrag kann
ausgewahlt werden.

PigowIhiron

Doy sl by Hmben 0L
Pt Mumibsr 7.35.70
Descriplisn wItomatically gensrated order w10
Aot SOIN0
B imvireal Cruasld ity IR0
B sl Gusantily o514
OIEL

Im Auftragsmanagement kénnen Auftrdge gestartet,
unterbrochen und fertig gemeldet werden. Zusatzlich
kénnen Ausschussmengen und Griinde eingegeben
werden.

Technische Daten

Interface: 4 binére Ein- und Ausgéange
Spannung: 24V /DC /12 Watt
Umgebungstemp.: +5 °C bis + 40 °C
Schnittstellen: 1 TCP/IP
LAN oder WLAN (Option)
1 USB
Max. Taktrate: 1.200/min.
Abmessungen: 185 x 130 x 55 mm
BxHxT)
Gewicht: 1,1 kg (mit Bugel)

T1

Einstech-
walzen

Mehrschlag- Rotations- Mehrstufen- Boltmaker Flachbacken- Rolle/Segment-
pressen pressen pressen pressen walzen walzen

Doppeldruck-

Eindruck-
pressen



