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Prozessdatenerfassung — Industrie 4.0

Prozessdaten in der Umform- und Stanztechnik wie Werk-
zeug- oder Artikelnummer mit zugehdérigen Signalverlaufen
und Uberwachungsgrenzen sowie Zahlerstdnden werden
zur Beurteilung und Analyse der Fertigung immer wichtiger.
Samtliche gerateinternen Informationen der Brankamp
X-Geréate kénnen Uber das Firmennetzwerk Ubertragen
und so allen Abteilungen wie Fertigungsleitung, Qualitats-
sicherung oder Werkzeugbau online zur Verfligung gestellt
werden. Eine automatische Speicherung von Prozess-
stérungen und ein zyklisches Speichern der Prozessabbil-
der auf dem Firmenserver werden flr sémtliche angeschlos-
senen Systeme madglich.

Anwendungen

Der XBrowser erfasst auf einem Kundenserver kontinuier-
lich samtliche Informationen der angeschlossenen Uber-
wachungssysteme. Die Benutzer kdnnen sich Uber ein
Clientprogramm von ihrem PC am Arbeitsplatz mit dem
Server verbinden und die aktuellen Informationen jedes
X-Gerates abrufen. Der XViewer ermdglicht zusétzlich ge-
speicherte Prozessdaten offline im Blro aufzurufen, auszu-
werten und selbst Monate spater noch zu analysieren.

Im Tuning Board werden wichtige Prozessdaten und Ein-
stellparameter von Maschinengruppen oder Abteilungen
zusammengefasst und auf einem GroBbildschirm in der
Fertigung oder im Biiro angezeigt. Diese Ubersicht ermdg-
licht die sofortige Information Uber die aktuelle Produk-
tionssituation an jeder Maschine (Stlickzahlen, Stillstande,
Geschwindigkeiten, Ausschussmengen etc.), die Einstellung
der Uberwachungsgrenzen sowie die Stabilitdt und Produk-
tivitat des Prozesses.

Warum Prozessdatenerfassung?

Bisher werden die von den Sensoren erfassten Prozessda-
ten auf den Geraten ausgewertet, anschlieBend dargestellt
und durch den Folgehub wieder geldscht. Sie stehen daher
fur eine spétere Beurteilung bei Kundenreklamationen, in-
ternen Fertigungsanalysen oder VerbesserungsmaBnahmen
nicht mehr zur Verfiigung.

Durch die regelméBige Speicherung der Prozessdaten mit
Datum, Uhrzeit und Produktnummer kénnen diese leicht
rickverfolgt, zugeordnet und anschlieBend analysiert wer-
den.

Nuizen

Zur Analyse der aktuellen Produktion ist der Online-Zugriff
auf jedes Uberwachungsgerit ein leistungsfahiges Tool fiir
die Fertigung, Qualitatskontrolle oder den Werkzeugbau.
Es kénnen wesentliche Informationen wie Stlickzahlen,
Maschinen- und Werkzeugeinstellungen und daraus re-
sultierende Lastverteilungen, Prozessstabilitdten, Fehler-
haufigkeiten oder Ausschussmengen jederzeit eingesehen
und Uberprift werden.

Im Falle spaterer Kundenreklamationen stehen gespeicher-
te Prozessdaten zur Verfigung, die eine Analyse und ggfs.
Optimierung der Uberwachung fir zukiinftige Fertigungs-
auftrdge ermoglichen.

Mit einer kontinuierlichen Prozessdatenerfassung kann die
vorhandene Licke von SPC-Prifungen geschlossen und es
kénnen Ruckschlisse auf die Art und Ursache von Prozess-
abweichungen ermittelt werden.
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XBrowser

Gerateauswahl und Anzeige
des Betriebszustands (Einrich-
ten, Stopp, Produktion) jeder
angeschlossenen Maschine

Séamtliche Geratemasken
kénnen ausgewéhlt und
angezeigt werden

Die komplette Gerateein-
stellung ist sicht- und
kontrollierbar

Ein Rundgang durch die
Produktion ist nicht mehr
erforderlich

XViewer

Samtliche Prozessdaten
(Signale, Grenzen, Z&hler-
stande) des gespeicherten
Hubes kdnnen abgerufen
und dargestellt werden

Ruckschlisse bei Produk-
tionsproblemen méglich

Licken zu SPC Priifungen
werden geschlossen

Verhalten und Einstellung
von Maschine und Werkzeug
durch gespeicherte Hibe
eindeutig beschrieben

Tuning Board

Alle relevanten Uberwa-
chungs- und Prozessdaten
auf einen Blick

Farbige Hinweise auf Produk-
tionsprobleme um sofortige
VerbesserungsmaBnahmen
einzuleiten

Relevante Uberwachungsein-
stellungen fir alle Maschinen
sichtbar

Erkennung instabiler oder zu
langsam laufender Maschinen
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