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PROZESSUBERWACHUNG

ULTRAEMISSION - ERKENNUNG VON
BUTZEN UND STANZABFALL
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Stanzen

Prozessdaten- . . .
X1 X3s X5 X7 erfassung AcousticEmission UltraEmission
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INTELLIGENTE PROZESSUBERWACHUNG ULTRAEMISSION -
FUR DIE BLEGHVERARBEITUNG ERKENNUNG VON BUTZEN UND STANZABFALL

e

UltraEmission — Sichere Erkennung von Typische Fehler beim Stanzen,
Ihre Vorteile wandernden Butzen und Stanzabfall. die mit UE Sensoren erkannt werden...
Hochgezogene Stanzabfalle geraten zwischen Werkzeug und Stanzstreifen
¢ Vermeidung von Kunden- und verursachen so Markierungen in der Oberflache der Stanzteile und damit
reklamationen aufgrund von Ausschussproduktion. Haufig weisen nur vereinzelte Stanzteile derartige
Butzenabdrucken. Oberflachenmarkierungen auf.
Hierfir hat Marposs Brankamp das UltraEmission Uberwachungsverfahren
¢ Sicherstellung der entwickelt. Bei allen Folgeverbundwerkzeugen mit gefederten Niederhaltern
Oberflachenqualitét durch kénnen jetzt Stanzabfalle sicher erkannt werden.
In-Process-Qualitdtskontrolle Selbst kleine Stanzabfalle, die zwischen Niederhalter und Blechstreifen gelangen,
direkt im Werkzeug. werden vom leistungsstarken UE Sensor erfasst; die Hillkurveniiberwachung
Ubernimmt die sichere Auswertung. Die Oberflachenqualitat der Stanzteile
e Vermeidung von Werkzeug- wird bei jedem Hub Uberwacht.

schaden, kein Stillstand auf-
grund wandernder Stanzabfille.

e Hohe Produktivitat ohne
QualitatseinbuBe. Auch bei
hohen Hubzahlen und diinnen
Blechen wird die Oberflachen-
qualitat gesichert.

° Einfache Ermittlung der
Uberwachungsgrenzen im
Teach-In-Verfahren.

Dem Stanzabfall an den Kragen

UltraEmission (UE) erkennt kleine Stanzabfalle, wie
Butzen, im Werkzeug. Selbst bei starken Federn am
Niederhalter, weichem, hartem, dickem oder sehr
dinnem Material kann aufkommender Stanzabfall
durch den UE Sensor sicher erkannt werden.

Das lastige Einstellen der Justierschrauben bei
Abstandssensoren bleibt Ihnen erspart.

e Einfache Einknopf-Bedienung
durch ausgereifte UltraEmission

Signalverarbeitung. UE Sensoren
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