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系统概述
　　旋转轴线的平行度和其中心的精度是具有旋转轴机床正
常运行的两个基本特性；Axicheck具有图形界面，可控制和
优化旋转轴的性能。在短时间内，用户能够识别和纠正那些
势必影响工件精度和几何形状的错误。由于其分析速度和准
确性，Axicheck检查机床的健康状况，从而直接改进生产过
程。这样就可以减少废品的产生，特别是在生产单批非常昂
贵的零件时。
　　Axicheck在PC上安装分析马波斯测头采集的数据，并以图
形格式处理该数据：一旦马波斯测量宏被执行，收集到的信息
就被传送到安装了Axicheck的PC上。

优点
·· 机床误差检测
·· 提高生产力
·· 减少废件和返工
·· 将误差可视化, 为维护计划设置警报阈值
·· 检测机床转轴平行度及旋转中心误差
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　　Axicheck以安装在机器台上的标准球体为参考，使其能够
分析机床运行状态。采集到的数据可以图形形式显示，使其清
晰直观。Axicheck可以访问数据库以查阅所收集的数据，并在
一段时间内显示正在分析的机床的健康状况数据摘要。
　　自动控制机器旋转轴正确运转，当机床能够精准地执行切
削程序，同时遵循工件上所需的公差时，有利于最大限度地提
高生产过程的效率。盲目加工和废品极大地增加了工艺时间，
导致相当大的经济损失。
　　零件的质量首先与尺寸和几何精度有关：在这个意义上，
通过机器的运动学来发挥关键的作用，在这种情况下，不希望
出现不可控制的动态现象影响整个加工过程的精度。

　　即使是三轴机床也会有不同程度的误差：为了避免对机床
和被加工零件的定位精度产生负面影响，马波斯开发了一种易
于使用的解决方案，可以立即检测误差。在零件生产过程中，
经常发生轴线定位精度降低的情况。有一个系统来检测这些不
精确的地方，并在开始加工过程之前对机器的性能进行评估，
可以优化时间和生产，降低被加工零件的成本，避免刀具的过
早磨损。

机床轴定位精度下降

平行度和圆度图表

误差随时间演变
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AxiCheck的亮点:
·· 机床性能的连续监测
·· 生成轴的线性或圆度误差所需的补偿数据
·· 机床几何误差演变的历史
·· 将直线和旋转轴状态的图形可视化
·· 如果测量超出公差，则报警或发出警报信息
·· 用户友好型界面

三轴主机 AxiCheck
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