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Beschreibung

Der CNC PROBING Recorder von Marposs ist ein automatisches
Messwerterfassungs-, Berichts- und Prozesskontrollsystem
zur statistischen Analyse der durch die Schaltmesstaster
gelieferten Messergebnisse.

Es bietet eine direkte Ethernetschnittstelle zur Maschine und
verwendet die CNC-Kommunikationsprotokolle (FOCAS2-
Bibliotheken fur FANUC-Steuerungen und OPC UA Server flr
SIEMENS-Steuerungen).

Das System dient zur Analyse von Fertigungsprozessen
und ermdglicht das sofortige Ergreifen der entsprechenden
KorrekturmaBnahmen, um die Fertigung minderwertiger
Werkstlicke zu vermeiden.

Diese Steuerungen sind kompatibel:

Nutzen

Geflhrte Erstellung von Messprozessen
Automatische Ausgabe der Messergebnisse
Prozessstatistik

Intuitiv anzuwendende und leicht verstandliche
Ergebnisberichte in Grafikform

Farbliche Darstellung fir eine schnelle Analyse von
Gut- und Ausschussteilen
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Erzeugung von Berichten
Statistiken

G

7
2 CNC PROBING RECORDER N
MARPOSS

Gefiihrte Erstellung von
Messprozessen

Ausfiihrung von
Messzyklen

Automatische
Messwerterfassung
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Gefiihrte Erstellung von Messprozessen

Mit der Eingabe des Maschinentyps werden die
entsprechenden Datensatze verfugbarer Messzyklen durch
den CNC PROBING Recorder ausgewahlt. Durch Eingabe der
Anzahl gewlnschter Messprozesse werden jetzt die Daten
in eine Ausgabemaske eingetragen. Eingabeparameter sind
beispielsweise Nennwert, Toleranzgrenzen, Zyklustyp und
gewtunschtes Ergebnis. Der CNC Probing Recorder gibt
daraufhin automatisch den Namen / die Nummer des im
Schneidprogramm erforderlichen Programms aus, in dem
die Datenerfassung aufgerufen werden soll.

Mit der Maschinensteuerung verbunden tragt der CNC
Probing Recorder die nach Fertigstellung des Werksticks
ermittelten Messergebnisse automatisch in die Zeilen ein, die
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nmmen B des aktuell laufenden Prozesses entsprechen und erzeugt
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dadurch einen Bericht, in dem der Trend
der Einzelmessungen im Verlauf der Zeit

ke dargestellt wird.
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Berichte und Statistik

Am Ende des Fertigungsprozesses kdnnen die ermittelten
Daten jederzeit wieder aufgerufen werden um einen Bericht
zu jedem Werkstlck, Messungstyp und den statistischen
Verlauf zu erstellen.

Fur eine detailierte Analyse kdnnen die Ergebnisse
zur Verarbeitung im Q-DAS-Format zur weiteren
Verarbeitung in einer geeigneten Statistiksoftware
exportiert werden.

Verfiighare Optionen
* Softwareversion fur PC (FANUC/SIEMENS)
¢ Software und Hardware: Merlin Plus p/n

Excel ist eingetragenes Warenzeichen der Microsoft Corporation in den USA bzw. anderen Landern.

Eine vollstandige aktuelle Liste der Anschriften erhalten Sie auf der offiziellen Marposs-Website
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