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GEMCPU

GENIOR MODULAR WERKZEUG- UND PROZESSUBERWACHUNGSSYSTEM

Abbildung ahnlich

Modellbeispiel:
GEMCPUDP/F fiir Anschluss an Profibus und Fanuc/Focas (links) und
GEMCPUPN fir Anschluss an Profinet (rechts), weitere Modellvarianten
verfiighar (s.u.)

Modulares System

GENIOR MODULAR ist ein autonomes, intelligentes Uberwachungssystem
mit modularem Aufbau. Die unterschiedlichen Feldbus-Schnittstellen des
GENIOR MODULAR Systems garantieren Uberwachungsldsungen fiir
verschiedene Maschinendesigns. GEMCPU Uberwachungsmodule sind
lieferbar fur Profibus- (inklusive FANUC/Focas) und Profinet-Anbindung,
sowie in der Ausfiihrung EtherNet/IP und fiir die Siemens-Steuerung 828D.
Das System erfasst Messdaten digital tiber die Feldbusschnittstelle oder
zusammen mit entsprechenden Messumformermodulen fiir besondere
Uberwachungsaufgaben auch iiber externe Sensoren.

Abb. unten: Montage eines GEMCPUDP/F Uberwachungsmoduls mit
vier externen Softwaremmodulen (Plug-ins)
auf einer Normtragschiene.

Eigenschaften

« Uberwachungssystem fiir Maschinen und Systeme

«  Bruch-Uberwachung, Fehit-Erkennung, VerschleiB-Auswertung und
Adaptive Control (AC)

 \Verschiedene Schnittstellenvarianten: Profibus, Profinet,
parallele Verdrahtung , Fanuc/Focas, EtherNet/IP

o Verschiedene Uberwachungsstrategien: z.B. Automatische Grenzen,
dx/dt, Walzfrasen

« (berwachung von:
... bis zu 10 Kanélen (GEMCPUDP/F, GEMCPUPN, GEMCPUIP)
... bis zu 2 Kandlen (GEMCPUS828)

 Signal-Sampling-Rate von 2 - 20 ms konfigurierbar

« (berwachen ohne Sensoren: bis zu 16 digitale CNC-Signale

» Uberwachung mit zusétzlichen (beliebigen) Sensoren:
Anschluss von bis zu 8 zusatzlichen Softwaremodulen pro Modul

» Automatische Anpassung der Grenzen an das Messsignal ohne
Bedienereingriffe

» Experten-Modus: individuelle Anpassungen manuell maglich

e Anschluss an das Datenmanagementsystem C-THRU 4.0: zyklische
Ubertragung von Bearbeitungsdaten fiir weitere Auswertungen

e Plug-ins: Softwaremodule zur Datenauswertung im Fertigungsumfeld

g * MultiView: bis zu 8 Module in einer Visu darstellbar
g oy, ‘/
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GENIOR MODULAR UBERWACHUNGSMODUL

ARTIKELNUMMERN .
08307510004 GEMCPUDP/F fiir Profibus / Focas Produktmatrix
08302510006 GEMCPUPN fiir Profinet
08302510007 GEMCPUSS28 fir Si 5828 Softwaretools und verschiedene Softwaremodule zur Datenauswertung
ur slemens (Plug-ins) komplettieren die GENIOR MODULAR Produkimatrix. Die
08302510008 GEMCPUIP fiir EtherNet/IP Modularitét des Systems erlaubt die einfache Erweiterung und Integration
dieser externen Softwaremodule in die Visualisierung MultiView und in die
TECHNISCHE DATEN Prozessiiberwachung mit GENIOR MODULAR.
ABMESSUNGEN siehe Zeichnung E'rfasste Daten werden in intelll.igent'(.a Dat.en (Informationen) umgewandelt,
STANDARD IP-ADRESSE 192.168.214.60 die lokal oder auf l?le?zwerkgerater? furweltere.Auswertungen \'I.Vle Analysen,
Trendkurven, Statistiken oder Berichte gespeichert werden kénnen.
GEWICHT 243 ¢
MATERIAL Polyamid PA 6.6
LAGERTEMPERATUR -20°C ... +60°C
BETRIEBSTEMPERATUR 0°C... +55°C
UL-KLASSIFIZIERUNG VO (UL94)
SCHUTZART IP30
ATMOSPH. REL. FEUCHTE | 5— 85%, keine Kondensation VORAUSSETZUNGEN FUR DIE VISUALISIERUNG
INSTALLATION DIN EN 60715 Normtragschiene
WINDOWS WIN XP (SP3) /WIN 7 / WIN 8 / WIN 10 /
KONTAKTIERUNG Federklemmen, In-Rail-Busverbinder BETRIEBSSYSTEM WIN 11
VERSORGUNGSSPANNUNG | 24 V DC (= 20 %)
NENNSTROMAUFNAHME max. 500 mA
PROZESSOR Quad core 800 MHz SOFTWAREMODULE bitte separat bestellen
FESTPLATTE 2 GB MSATA SLC Fail safe Kraft, Dehnung und
08302710308 GEMFMO1 Kiihimitteldurchfluss,
+10V, 4..20 mA
ANSCHLUSSE 08302910301 GEMTPO1 Wirkleistung
DPF | PN | sszg | CnerNev —
P 08307910304 GEMTP Wirkleistung
KABELQUERSCHNITT 0,2...1,5 mm? 08302711101 GEMAMO1 Korperschall
10/100 BASE T ETHERNET v v v i
/ 083082300004 GEMcMs | Maschinenschutz und
PROFIBUS BIS12 MBITS/S v - - - Kollisionserkennung
FANUC/FOCAS v - - - i
/ 08302710102 GEMyMo1 | Scwingung und
PROFINET - v v Beschleunigung
ETHERNET/IP - - - v Maschinenschutz und
USB HOST v v v v U ] GEMAMS Temperaturiiberwachung
CAN \ \ \ \ Maschineniberwachung,
MQTT v v v v 08302A00101 GEMVM Schwingung und Temperatur
08302910302 GEMTF01 Drehmoment und Axialkraft
FREISCHALTCODES bitte separat bestellen 08302910303 GEMI001 Input-/Output-Konverter
Aktivierung der sensorlosen Universal-
0CMZ5100004 Drehmomentilberwachung 08302915002 GEMGP tberwachungsmodul
0CMZ5100005 Aktivierung eines weiteren Uberwachungskanals 0830ZA00501 GEMDS Spindelwachstum
0CMZ5100003 Aktivierung der AC-Regelung {berwachungsmodul
0CMZ5100002 Aktivierung der VerschleiBiiberwachung 0830ZA05000 GEMWR fiir das 2,4 GHz WRS-
0CMZz5100007 Aktivierung des Datalmporters Funksystem
0CMZ5100008 Aktivierung der Methode Wilzfrasen Konformitét CE, UKCA
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GENIOR MODULAR UBERWACHUNGSMODUL
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Ansicht vorne Ansicht vorne Ansicht rechts
Softwaretools

Erfasste Daten zu iiberwachten Bearbeitungsprozessen und Maschinenzustand lassen sich mithilfe verschiedener Softwaretools in intelligente Daten
(Informationen) umwandeln, die lokal oder auf Netzwerkgeréten fir weitere Auswertungen wie Analysen, Trendkurven Statistiken oder Berichte gespeichert

werden konnen.

GEMBOARD

GEMBOARD st ein Anzeigetool, das wéhrend des laufenden Betriebs
remote einen Uberblick iiber den Zustand (z.B. Alarme) aller GEMCPU-
Uberwachungsmodule der Produktionsumgebung bietet und zusétzlich die
Anpassung von Moduleinstellungen erlaubt.

Fingerprint

Fingerprint nutzt definierte Signale zur Uberwachung von Maschinen-
komponenten. Bei Verletzung festgelegter Grenzwerte generiert die
Software einen Alarm und ermdglicht so die rechtzeitige Intervention des
Servicepersonals. Neben der Echizeit-Uberwachung schafft Fingerprint auch
eine Datenbasis fiir vorausschauende Instandhaltung.

GEM DataManager

Der GEM DataManager ist ein Softwaretool, das zyklisch Rohdaten von
aktiven GEMCPU-Uberwachungsmodulen zur weiteren Verwendung auf einen
Server oder PC (ibertragt.

CTHRU4.0

Dieses Datenbankmanagementsystem fiir ARTIS Werkzeug-, Prozess-
und Maschinenzustandsiiberwachungen ermdglicht es, im Nachgang
jeden einzelnen  Bearbeitungsschritt detailliert und nachvollziehbar zu
betrachten. Hierzu dient der CTHRU-ReportGenerator mit seinen individuell
kombinierbaren Filteroptionen, der Auswertung der Bearbeitungsprozesse
gestattet, Informationen zu Prozessen liefert und so eine umfangreiche
Fehlerdiagnose  erlaubt. ~ Konsequente  Prozessiiberwachung  und
kontinuierliche Dokumentation mit C-THRU4.0 helfen, den Ressourceneinsatz
zu optimieren.

C-Analyse

Das web-basierte Informationssystem C-Analyse dient zur Selektierung
der gespeicherten C-Thru 4.0-SQL-Daten. Es visualisiert Zustande, filtert
Daten und erlaubt es, diese beliebig miteinander zu verkniipfen. Uber
die Berichtsfunktion werden benutzerspezifische Reports fiir bestimmte
Zeitraume (téglich, wochentlich usw.) erstellt.
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GENIOR MODULAR UBERWACHUNGSMODUL

Das GENIOR MODULAR Werkzeug- und Prozessiiberwachungssystem
arbeitet weitgehend automatisch, indem die Grenzen sich selbststandig
an die Signale anpassen.

Besondere Einsatzbedingungen fiihren gelegentlich zu der Notwendigkeit,
in die automatische Uberwachung einzugreifen und bestimmte Parameter
punktuell an die Gegebenheiten anzupassen. Mit dem GENIOR MODULAR
Experten-Modus ist dies maglich.

Experten-Modus

Hiermit lassen sich u.a.:

e  Grenzen beeinflussen T

«  Uberwachungsmethoden an bzw. abwahlen

e Signalanteile ausblenden

e Prozesstypen festlegen (kurzer vs. langer Prozess)

e die Vorschubgeschwindigkeit an verschiedene Bearbeitungsstadien
anpassen (Adpative Control)

e im Auslieferungszustand vorgegebene Grundeinstellungen
individuell anpassen

== Abb. links:
m Uberwachung im GEM Experten-
Modus mit frei definiertem

Zeitfenster
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Abb. oben: Sechs verschiedene
Empfindlichkeitsstufen fiir die
Bruchgrenze auswéhlbar

Abb. links:
Grundeinstellungen individuell anpassbar
und priorisierbar
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Help for category ‘Global"
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Abb. oben: Mit der Uberwachungsmethode Lange Prozesse lassen sich Bearbeitungen mit einer Prozessdauern > 3 Minuten iiberwachen.
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