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PROZESSUBERWACHUNG

SMARTE PROZESSUBERWACHUNG
FUR DIE UMFORMTECHNIK

VIARPOSS



™ X1 X3s X5 X7 Prozessdatenerfassung

C-THRU 4.0

BRANKANIP

SMARTE PROZESSUBERWACHUNG
FUR DIE UMFORMTECHNIK

Ausstattung

Bis zu 12 Uberwachungskanile
mit automatischer Verstéarkungs-
und Fensterfindung

7 Touch Display mit schnellem
Bildaufbau und hoher Aufldsung

Vielféltige, flexible Zahlfunk-
tionen: Auftrags-, Werkzeug-,
Dosier-, Quality-Zahler uvm.

Stop & Go Diagramm zeigt
detailliert das Laufzeitverhalten
der Maschine

Fehlerprotokoll speichert
Datum, Uhrzeit und Grund von
Prozessstdérungen

MDE/BDE Terminalmasken zur
Verbindung zum C-THRU 4.0

® ® ®

Uberwachung

Quattromatic: Doppelte,
dynamische Hullkurven, innere
Hullkurve sortiert, duBere stoppt

Systomatic: Feinstiberwachung
bei Werkzeugbeschadigungen

Zoom: Prazise Uberwachung
fehlerkritischer Signalabschnitte

Rotator: Exakte Erkennung
von verdrehten Teilen

Kurz- und Langzeittrend:
Umfassende Uberwachung des
Kurz- und Langzeitverhaltens

Drahtanschlagiiberwachung
erkennt und visualisiert
Einzugprobleme

Musterbasierte Leerlaufgrenze
fur Gewindewalzen

Riicklauferkennung stoppt
EinstoBer bei zurlicklaufenden
Teilen

DMA (Die Match Assistant) Mes-
sung und Anzeige der Spurlage

Ihre Vorteile

Maschinen- und Werkzeugschutz

In-Prozess-Qualitatskontrolle

Produktivitatssteigerung durch

Laufzeitverlangerung,
verringerte Stillstandszeiten
und Hubzahloptimierung

Geringe Werkzeug- und
Ausschusskosten

Prozessoptimierung fiir
stabilere Prozesse

C-THRU 4.0 Schnittstelle
zur BDE/MES/ERP Kopplung

Bedienung

e Cockpit Maske zeigt alle
relevanten Informationen auf
einen Blick

e Optimizer berechnet je

Abtastpunkt die bestmdgliche

Hullkurveneinstellung

e Adapt Funktion optimiert die
Hullkurven im Falle zufalliger
Prozessschwankungen

e Spot Control berechnet

korrekte Uberwachungsfenster

automatisch

o Komfort-Interface befreit
den Bediener von unndtigen
Bedieneingriffen

¢ Vier Bedienebenen regeln
den Zugriff auf zulassige
Geréateeinstellungen

e Doppelbedienung bei

Anschluss eines zusatzlichen PCs

H3x25 Philips

Die Cockpit Maske bietet alle relevanten Informationen
(Zahlerstande, Maximalkréfte, Hullkurven und

Trendgrenzen) auf einem Blick.

Die Mehrkanalmaske zeigt sdmtliche Prozesssignale
mit ihren Hillkurven, gewahlten Einstellungen und

Prozessstabilitaten.

Envelope [1,2]

Das X1 System ist fir den Anschluss an die
C-THRU 4.0 Software von Marposs vorbereitet
(Option).

BRANKANIP

Das X1 Uberwachungsgerét filhrt eine automatische

Berechnung der Uberwachungsfenster fiir neue

Produkte aus.

H3xZ5 Philips

B30 Torz

—_—

Im Werkzeugspeicher kénnen bis zu 200
alphanumerische Produktnummern gespeichert

werden.

Technische Daten

Uberwachung:

Spannung:
Umgebungstemp.:
Schnittstellen:

Abtastung:
Abmessungen:

Gewicht:

1 - 8 (12) analoge Kanéle
4 - 16 digitale Ein-/Ausgénge

24V /DC /23 Watt
+5 °C bis + 40 °C

1 Ethernet / TCP/IP
1 seriell

Pseudowinkel, Option:
winkel- oder wegabhangig

275 x 245 x 195 mm
BxHxT)

6,5 kg (mit Biigel)

Einstech-
walzen

Rolle/Segment-

Flachbacken-

walzen

walzen

Mehrschlag- Rotations- Mehrstufen- Boltmaker

Doppeldruck-

Eindruck-

pressen

pressen

pressen

pressen

pressen
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