ARTIS

GEMVMOS3

MONITORAMENTO E ANALISE
DE MAQUINAS E COMPONENTES
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MONITORAMENTO DE VIBRAGAO E DIAGNOS

COMUNICAGAO
Visualizagao (TCP/IP)

GEMVMOS3

INTEGRAGAO COM A MAQUINA

Interface I/O
144
o\ A
MODULARIDADE
Sistema GENIOR MODULAR
SOLUGAO

B Manutencao preditiva através do monitoramento dos sinais de
vibracao e temperatura na maquina, em linhas de producao ou
em outros tipos de equipamentos

B Deteccao de ferramentas desbalanceadas

B Monitoramento simplificado de ferramentas e processo
utilizando o sinal do sensor e sele¢do de cenarios

B Deteccao de colisdes dindmicas com rapida ativagao do alarme,
minimizando os danos gerados pelo acidente na maquina.

B Gravagdo, armazenamento e andlise dos sinais (aceleracao,
vibragéo e gravidade) em até 3 eixos usando o sensor inteligente
VA-3D MG

B Andlise dos dados de eventos armazenados antes e depois de
um alarme, usando diferentes estratégias de avaliagao

B Andlise e otimizag&o online dos processos de usinagem ou
off-line através do uso dos dados de medi¢do armazenados

B Integracdo com o sistema monitoramento de processo
GENIOR MODULAR, mantendo suas fungoes autbnomas

SENSORES ACELEROMETROS
E DE TEMPERATURA

3 x Acelerometros
3 x Sensores de Temperatura
3 x Sensores de Gravidade
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MODULO

B Mddulo auténomo e inteligente para
instalacao em trilho normalizado

B Possui as interfaces necessarias para uma
facil e perfeita integracdo com os PLC/CNC
existentes, ambientes de rede e solugdes
para Industria 4.0

B Conexdo TCP/IP é utilizada no GEMVMO03
para visualizagao, registro de dados e andlise
através do software VisuScope

B Conexdo CAN BUS para integragdo com
o sistema de monitoramento de processo
ARTIS GENIOR MODULAR

MANUTENGAO PREDITIVA

Deteccao de anomalias como:
B Danos em rolamentos no spindle
B Desgaste ou defeitos nos eixos

Prevencao de:

B Manutengdo nao planejada

B Danos aos componentes da maquina
B Problemas de qualidade

MONITORAMENTO SIMPLIFICADO DO PROCESSO

Deteccao de anomalias como:
B Vibragdes durante o processo de usinagem
B Desbalanceamento de ferramentas

Prevencao de:

B Refugo e problemas de qualidade

B Desgaste precoce da ferramenta

B Aumento no desgaste dos rolamentos do spindle

DETECGAO DE COLISOES E IMPACTOS

B Permite minimizar os prejuizos
B Armazenamento seguro de ocorréncias e alarmes

Reducéo de:

B reparos nao planejados

B paradas ndo programadas da maquina

B custos ndo planejados como refugos, ferramentas e pecas

MONITORAMENTO DA CONDIGAO DA MAQUINA

O uso do software VisuScope permite:

B Avaliagdo independente em tempo real ou com base
nos dados de medigcao armazenados

B Visualizagdo e analise dos dados de medicao

B Possibilidade de otimizagao do processo de usinagem

B Deteccdo de parametros de usinagem incorretos

MODULARIDADE

O sistema auto-ajusta a sua interface de visualizagao de
monitoramento de processo no modo Multi-Tela,
com facil integragdo com o sistema GENIOR MODULAR

B As fungbes autbnomas permanecem ativas
B As estratégias de monitoramento de processo utilizam os
dados do sensor compatilhados pelo médulo GEMVMO03
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MANUTENGAO PREDITIVA

MONITORAMENTO SIMPLIFICADO
DO PROCESSO
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MONITORAMENTO DA CONDIGAQ

MODULARIDADE
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MANUTENCAO PREDITIVA =
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. . . . . Aceleracéo 3 eixos Vibragéo 3 eixos E
O sistema inteligente de monitoramento GEMVMO3 fornece uma base de dados confiavel que pode ser usada o
para uma manutencéo preventiva e também para monitoramento simplificado de processos =,
&
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SENSORES Alarme de =
Emergéncia
no Eixo 1
o
[am]
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=
SenSOrACelerémetrO ......................... io
Inteligente VA-3D MG Alarme de = %
Emergéncia w tu
; o
Sensor Acelerdometro Inteligente - , , no Eixo 3 = 2
VA-3D MG INTEGRAGAO FACIL COM A MAQUINA £3
m 3 eixos MEMS =
B 3 eixos Gravidade B /O digitais: 7 entradas e 6 saidas g
B Memoria de alarmess (Black Box) B 8 modos de configuragdo (cendrios) selecionaveis =
B 5 alarmes estaticos para cada cenario =
...ou outros sensores B 1 saida analdgica 0-10V
B 3 sensores acelerébmetros monoaxial
(padrao IEPE)
B 3 sensores de temperatura
(padrao PT100)
Sensor acelerémetro VA-3D
24 VCC
Sensor acelerémetro CS-3D
B . Monitoramento Simplificado do Processo
Manutengfao Pref'htlva~ o B Deteccao de vibragcOes e temperaturas
| De‘r,gcgao de V|b[ag<?es em componentes de maquina relativas ao processo
B Analise de frequéncias por FFT , m Deteccio de desbalanceamento das ferramentas
: Brogn(,)s;r.lco de fallhasllcom~ba§e gm leitura dla temi)eratura ® Os alarmes s3o ativados quando o sinal do
n r nos no rolamen P
Ouros sensores aceleromelros (EPE) m Detecgao de desalinhamentos « desgaste em guias. sensor exceden os limites programados
. ¢ C A > desg =M g m Limites de controle podem ser configurados
lineares através da analise do sinal de gravidade do sensor para até 8 processos (cenarios)

Ativacao de limites individuais
Transferéncia manual ou automatica de dados em formato CSV

Visualizacao
B Todos os sinais de sensor podem ser exibidos,
oo s o MONITORAMENTO SIMPLIFICADO
Até 3 sinais de aceleragdo [m/s?]
Até 3 sinais de vibragdo [mm/s]

Até 3 sinais de temperatura DO PROCESSO
Até 3 sinais de gravidade (com sensor VA-3G MG)

4 *Disponivel em breve 5

Sensores de temperatura ja
presentes na maquina (PT 100)




I
DETECCAO DE COLISAO E IMPACTOS VISUALIZAGRO

= GEMVMO3 | —
: Alarme no eixo Z

Todos os alarmes s&o registrados na memaria do
moddulo com informagdes importantes. As colisdes
registradas séo identificadas por data, hora e amplitude
do sinal. Uma andlise pode ser feita no software MS
Excel utilizando os arquivos exportados no formato CSV.

CNC/PLC da méquina, saida de TCP /IP
Emergéncia — Reagdo < 1 ms

MEMORIA DE ALARMES (“BLACK B0OX“)

Memodria de alarmes
(Black Box)

(7p)
o
=
2
o
=
L
[7p]
Ll
O
2
—
o
(&)
L
o
(=]
<C
O
[&5]
L
—
L
o

I R ik 3 I Registros de alarmes

o 1o 0

Sensor acelerémetro
(por ex. CS-3D MEMS)

BENEFiICIOS:

B Memoria de alarmes contendo data e hora
referente aos limites de controle ativados

B Permanentemente ativo

B Rastreabilidade e analise dos registros armazenados

B Saida de alarme em alta velocidade para ativagao
de alarme na maquina Gréficos de alarmes

W Utilizacdo em todos os tipos de maquina, robds,
células de montagem, etc.

B Utilizagdo autdnoma ou integrado ao sistema
GENIOR MODULAR

B Visualizagdo simultanea de vérios sinais com
o uso da fungédo Multi-Tela do GEMVMO03

S&o armazenados os Ultimos 10 alarmes de emergéncia
(gréfico). Os graficos mostram os valores medidos

5 segundos antes e depois da ocorréncia. Os registros
dos alarmes podem ser salvos automaticamente em um
diretério desejado. Esses recursos permitem analisar
de maneira clara e facil um alarme.
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VisuScope

OTIMIZAGAO DE PARAMETROS
DE MAQUINA E PROCESSO

FERRAMENTA DE DIAGNOSTICO
PARA ANALISE ON-LINE OU OFF-LINE

Andlise

FFT

Grafico Polar

Visualizagdo 3D para FFT

GEMVMOS3

ANALISE DO PROCESSO E CONDIGAO

VisuScope é uma ferramenta ideal para preservar a qualidade
de maquinas novas e de maquinas ja em operagéo.
O software funciona com o sistema operacional WINDOWS.

Aplicagées tipicas:

B Comparagoes temporais da condigdo da maquina
B Manutencgao baseda na condi¢do (CBM)

B Diagnéstico da maquina e analise dos danos

B Verificagdo apds reparos, alteragbes ou colisdes
B Analise do processos e influéncias do ambiente

Caracteristicas e Funcgoes:
B Diagnéstico com base nos dados coletados pelo GEMVMO03
B Andlises sdo feitas online ou através dos dados ja registrados
H Disponivel diversos tipos de filtros de sinal (TP, HP, RMS, etc.)
B Diagnésticos e modos de visualizagdo diversificados

(FFT, Polar, entre outros)

Sinais disponiveis:

B 3 sinais de aceleragcdo [m/s?]

B 3 sinais de vibragdo [mm/s]

B Opcional: 3 sinais de gravidade [m/s?]

EixoY

Eixo Z

Software
g e n I r MultiView

Spindle S3

Eixo X

SISTEMA DE MONITORAMENTO DE PROCESSO MODULAR

B Todos os moédulos podem ser montados em trilho normalizado

B A conexdo entre os médulos ocorre através de conectores T

B Até 10 canais de medicao e até 16 sinais de medigdo podem
ser processados por CPU em tempo real

B A visualizagdo ocorre através de um Plug-in para
GENIOR MODULAR no sistema operacional WINDOWS ou
LINUX (para sistemas SIEMENS TCU)

m Outros sinais podem ser integrados através da fungdo Multi-Tela

Integracao Multi-Tela
B Um ou varios sistemas GEMVMO03 podem ser integrados

na mesma visualizagédo
B Visualizagao flexivel

MONITORAMENTO DE PROCESSO
GENIOR MODULAR
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VISAO GERAL - |NTEGRAQAO GENIOR MODULAR %
INTEGRAGAO ESTRATEGIAS COLETA DE DADOS %
COM A MAQUINA DE MONITORAMENTO E ANALISE

MONITORAMENTO SIMPLIFICADO
DO PROCESSO

Analise de dados

Ferramenta
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Peca e Processo Consumo Especifico

Relatorio de tendéncia

MONITORAMENTO DA CONDICAQ

COLETA DE DADOS

=1
i ——ii Condicdo Energia

Definicéo de cenarios

LIV Y™ "
MES5Agy
AXIS S100

SPINOLES™

\_-.-n-;,‘"

Protocolo de comunicacao Outras estratégias GEM Multi-Telas Torque digital Coleta de dados especificos
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MODULARIDADE
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Vocé pode encontrar Monitoring Solutions GmbH
uma lista completa com os ODNG6422PT13
Nnossos enderecos em Outros catalogos
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