
Grindline.X è un sistema laser per il controllo in linea 
del diametro esterno di particolari meccanici lavorati 

controllo di un solo diametro. 

Le sue funzioni principali sono:

•

•
scarto dei pezzi non conformi

•

• elaborazione e stampa di rapporti statistici

• interfacciamento con computer remoto

a cambiamenti della temperatura ambiente

GRINDLINEX
Sistema laser per la misura monodiametro 
in passata ed il controllo della rettifica. 



Come funziona?

il fascio laser del calibro, in modo da effettuare centinaia di 

dall’operatore: quando il diametro tende ad uscire dai limiti di 

Benefici
•

•
misura in linea, il controllo della rettifica interviene prima di 

• Risparmio di manodopera resa possibile dall’automazione 

• : la verifica in linea rende 
inutili ulteriori controlli a campione ed i rapporti stampati 

del processo

Composizione del Sistema
 utilizza calibri monoassiali della serie Xactum 

• Calibro laser XLS40 o XLS80
• Pannello interfaccia operatore tipo  in versione per 

• Software Grindline.X (livello base) preinstallato nel calibro

:

•
•
•

•
• Tappeti motorizzati per il trasporto dei particolari rettificati
•
•

Vantaggi
• Flessibilità

• Controllo in passata

• Velocità di misura
misura consentono l’applicazione in linea senza penalizzare il 

• Elevata precisione: un esclusivo sistema di autocalibrazione 

• : nessuna deriva di misura 
dovuta a cambiamenti della temperatura ambiente 

termica del materiale
•

trasporto e la pulizia del pezzo assicura il funzionamento 

• : la misura in passata non richiede complicati 
e costosi dispositivi per la manipolazione del pezzo e rende 

• : la misurazione ottica evita i problemi 

CE-200



Il Software Grindline.X 

Statistica) permette di adattare le funzioni del sistema a diverse 

tra diverse alternative 

valori numerici richiesti dal 

• Misura e visualizzazione del diametro rettificato e della 

variabili misurate

riconoscimento delle sole 

trasporto “ pezzi separati” 

• Elaborazione e stampa di un rapporto statistico riferito ad un 

• Calcolo e stampa dei valori medi, massimi, minimi, Cp e Cpk 

• La statistica può essere estesa a tutti i pezzi (Buoni e Scarti) o 

• Tutti i rapporti sono corredati da data e ora 

 +------------------------------------------------------------------------------+
 ¦                                                             15:46 24/07/2007 ¦
 ¦                                                                              ¦
 ¦ COMMESSA   NOMINALE [mm]   TOLL.SUP.[mm]   TOLL.INF.[mm]   ERRORE FORMA[mm]  ¦
 ¦        5         10.0030          0.0015         -0.0015             0.0010  ¦
 +------------------------------------------------------------------------------¦

 ¦                            [mm]     [mm]     [mm]     [μm]                   ¦
 ¦        36               10.0013  10.0041  10.0053    0.760     0.66     0.18 ¦
 ¦                                                                              ¦

 ¦                            [mm]     [mm]     [mm]     [μm]                   ¦
 ¦                          0.0001   0.0007   0.0025    0.632     0.26     0.16 ¦
 +------------------------------------------------------------------------------¦
 ¦ STATISTICA  GO+NOGO         GO+NOGO                GO              NOGO      ¦
 ¦ CAMPIONI                         36                19                17      ¦
 +------------------------------------------------------------------------------¦
 ¦                       TESTED BY AEROEL - UDINE - ITALY                       ¦
 +------------------------------------------------------------------------------+

valor nominale e delle 

ritardati per la selezione 

• Libreria parametri per 1000 diversi prodotti, immediatamente 

la raccolta dati

• Compensazione automatica della dilatazione termica del pezzo 



Caratteristiche tecniche

790

XLS40 XLS80

GRINDLINE X 40/A X 40/B X 80/A X 80/B

XLS40/1500/B XLS80/1500/B

Campo di misura (mm) 40 80

Diametri misurabili (mm)

(μm)

(μm) (1) ± 1 (2) 

(μm) ± 2
(4) (μm)

(5) (mm)

(mm)

(Hz) 1500

Velocità di scansione (m/s) 588

Coefficiente termico (μm/m°C)

Dimensioni (mm)

Peso

Note

(1) Per Ø Ø Tale valore include 

(2) Per Ø Ø Tale valore include 

( ) Errore massimo rilevabile muovendo un tampone nel piano di misura, verificato con 
Ø 8 mm (XLS40), o Ø

(4) 

(5

( ) Esprime la variazione di misura dovuta al cambiamento di temperatura ambiente, 

ISO 9001:2015

0
6

Pannello interfaccia operatore tipo CE-200
Display LCD a colori

Interfaccia RS485 verso XLS
8 uscite al calibro

 e uscita per stampante parallela

Dimensioni
Peso

λ = 650 nm
< 1 mW

EN - 60825-1:2014-08

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
1.0 mW MAXIMUM OUTPUT

EMITTED WAVELENGTH 650nm

CLASS II LASER PRODUCT


